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GOIAS

ANEXO | — CONVITE PUBLICO N° 039/2016 — AQUISICAO DE MOVEIS )
CORPORATIVOS PARA SEDE ADMINISTRATIVA DA SUBSECAO DE IPORA

ESPECIFICACAO TECNICA

ITEM 1: ARMARIO ALTO COM 2 PRATELEIRAS MOVEL E 1 FIXA MEDINDO 900.600.1600
QUANTIDADE: 3

Tampo: Confeccionado em madeira MDP - de 25 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas - com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acao
conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel com profundidade de aprox. 500
mm para tampo, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura
em todas as extremidades.
Corpo: Costa, bases e laterais confeccionado em madeira MDP - de 18 mm de
espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam
sob acdo conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais Deve
possuir furagdo espacada com aprox. 32 mm de distadncia que permite ao usuario
regular as prateleiras e demais acessoérios. Sistema de fixacdo composto por
tambor de giro confeccionado em Zamak ou similar estampado e parafuso de
montagem rapida M6x13 mm, rosca métrica em ac¢o usinado e acabamento
zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno.
Prateleiras regulaveis: Confeccionado em madeira MDP - de 25 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acao
conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC
de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As prateleiras Deve possuir
suportes de nylon com 20 mm de diametro insertadas no topo das mesmas para
encaixe em parafuso a ser fixado na lateral do arméario criando assim uma fixagcao
rigida e travando a prateleira conferindo resisténcia ao conjunto. Prateleira fixa:
Para armarios altos, deve possuir prateleira fixa do meio confeccionada com as
mesmas caracteristicas das regulaveis, porem deve ser fixada na parte central do
armario por cavilhas de madeira e tambor de giro confeccionado em Zamak ou
similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em
aco usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno.
Portas: Portas de giro Confeccionado em madeira MDP de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acao
conjunta de calor e presséao, revestida com filme melaminico, que por efeito de
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prensagem a gquente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm
de espessura em todas as extremidades. Com 3 dobradicas de aco com caneco
de didmetro 35 mm por porta permitindo uma abertura de aprox. 110° recobrindo
totalmente a lateral, puxadores em aluminio de aprox. 128 mm. Fechadura com
duas chaves escamotedaveis, na porta do lado direito. Batente de aco na porta do
lado esquerdo fixado a meia altura. O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio
de parafusos e buchas de nylon para alinhamento das portas, com fita de borda
PVC de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. Todo o arméario deve receber
buchas de nylon para a fixacao de parafusos, ndo tendo contato direto do parafuso
com a madeira.

Rodapé: Rodapé de aco confeccionado em tubo de aco de 25 x 25 x 1,20mm de
espessura estampados a 45° e soldados com solda MIG para maior sustentacéao e
acabamento, Deve possuir pecas de ago curvas na parte interna do rodapé para a
fixacdo do mesmo entre o rodapé e a base inferior do mdével, Deve possuir 4
sapatas niveladoras de diametro 30 mm em PVC. Todas as pecas metalicas do
conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a pé com resina a base de
epoxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de
fixacdo feita através de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos
sistema de fixacdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF, Possibilitando a montagem e desmontagem por inUmeras vezes sem
causar dano aomesmo.

Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho, Apresentar
certificado de conformidade ABNT 13961:2010 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 2: ARMARIO BAIXO MEDINDO 800.600.740
QUANTIDADE: 1

Base superior: Possui 1 base superior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard)
de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagcdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea
de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando
em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita
de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda.

A fixacdo entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas
de madeira para maior sustentacao e alinhamento.
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Base inferior: Possui 1 base inferior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de
18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacéo
de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando
em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita
de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material & responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. Na base inferior é fixado o Rodapé de aco confeccionado
em tubo de aco de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a 45° e soldados com solda
MIG para maior sustentagcdo e acabamento, possui suportes na parte interna que s&o
responsaveis pela fixacao do rodapé na base inferior. Possui sapata niveladora com rosca 5/16
sextavada de 30 mm na cor grafite onde permite a regulagem de altura do arméario e
alinhamento. Rodapé metalico pintado por Monovia de pintura automéatica e continua com
sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar
aquecido a 220°. Possui cabines moveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por
convecgao.

Corpo: Laterais e costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagéo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultdnea de temperatura e
presséo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de
papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressédo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1
mm de espessura em todo o contorno das pecas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
nao mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda
possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a
perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda.

A fixacdo entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas
de nylon injetadas para maior sustentacéo e alinhamento.

Prateleira: Composto por 1 prateleira confeccionada em MDP (Medium Density particleboard)
de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagcdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea
de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando
em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita
de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pec¢as, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda.

A prateleira é suspensa por meio de suportes de prateleira em nylon de 20 mm de diametro
encaixado na prateleira por meio de pressdo que permite encaixar o parafuso Philips dentro do
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suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na
lateral de acordo com a necessidade do cliente.

Fechadura frontal: Possui uma fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis em
polipropileno injetado com haste em aco de alta resisténcia a torque, possui corpo em a¢o, com
cilindro de 19 mm de didametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de dois parafusos
de aco com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de
didmetro fixada entre os parafusos e a porta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura
possui giro de 180° para abertura ou fechamento da porta.

PORTAS: Possui 2 portas, confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm
de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagéo simultanea de temperatura e
presséo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de
papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1
mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
nao mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda
possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material € responsavel para a
perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda.

Cada porta possui 2 dobradicas em ago de alta resisténcia com caneco de didmetro 35 mm
fixado a porta por meio de alojamento com diametro de 35 mm para maior fixagao e resisténcia,
e também por dois furos de didmetro 8 mm para aplicacdo das buchas de nylon fixado com
dois parafusos cabeca Philips 3,5 x 16. Possui calgo em ago estampado a frio com parafuso
para regulagem de abertura e altura da porta, possui dois furos de 8 mm de diametro na lateral
onde é fixado o cal¢o por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e
resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do mével por inUmeras vezes se
causar danos ao movel. A dobradica possui braco em ago estampado a frio que permite a
abertura com um éangulo de 110° com recobrimento total da lateral. E também recebe
acabamento niquelado para maior durabilidade. As duas portas recebem o puxador
confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua
Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabeca Philips. A
porta LE possui batente de aco para fechamento e travamento da porta, 0 mesmo é fixado a
porta por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia.
Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho, Apresentar
certificado de conformidade ABNT 13961:2010 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 3: GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS MEDINDO 400.500.560
QUANTIDADE: 6

Base superior: Possui 1 base superior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard)
de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea
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de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando
em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita
de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material € responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda. A fixagcdo entre a base superior e o corpo é feito por meio de
buchas de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm (fixado por pressao) entre ambas as
faces.

Base inferior: Possui 1 base inferior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de
18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagéo
de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando
em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita
de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e néo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material € responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda.

A base inferior possui 4 rodizios de duplo giro com 50 mm de didmetro na cor preta fixados na
base inferior do gaveteiro por meio de buchas de nylon de 8 mm e parafusos Philips 3,5 x 14
cabeca chata, fazendo com que possa montar e desmontar sem danos posteriores.

Corpo: Laterais e costa, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de
espessura, (painel de particulas de meédia densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e
presséo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de
papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1
mm de espessura em todo o contorno das pecas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
ndo mancha é resistente a umidade e nao propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda
possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material € responsavel para a
perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda.

A fixacdo entre as pecas é feita por meio de buchas de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x
30mm (fixado por presséo) entre ambas as faces.

Gaveta baixa: Gavetas internas confeccionadas em chapa de aco SAE 1020 com espessura de
0,60 mm, dobradas formando um “U“ metalico, fixado no trilho telescdpico por meio de rebites
de aco. A gaveta € pintada na cor preta por Monovia de pintura automatica e continua com
sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar
aquecido a 220°. Possui cabines moveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de processo por
convecgao.

Frente de gaveta baixa: Possui frentes de gaveta baixa LD/LE, confeccionadas em MDP
(Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais,
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através da aplicacdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com
resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos
dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o
contorno da pecga, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha € resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material € responsavel para a perfeita fixacdo da
borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Todas as
frentes recebem furagdo para o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de
128 mm entre furos, tipo meia lua Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina
Métrico M4 x 25 cabeca Philips.

Frente de gaveta falsa com fechadura frontal: Possui frente de gaveta falsa, confeccionada em
MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais,
através da aplicacdo simultdnea de temperatura e pressao, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com
resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos
dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o
contorno da pecga, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha € resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material € responsavel para a perfeita fixacdo da
borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Recebe furagéo
para uma fechadura frontal com duas chaves escamoteéveis em polipropileno injetado com
haste em aco de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira gaveta, possuli
corpo em acgo, com cilindro de 19 mm de didmetro niquelado auto brilho, fixada na gaveta por
meio de um parafuso de aco com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon
injetado de 8 mm de diametro fixada entre o parafuso e a frente de gaveta, para maior
acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 180° para abertura ou fechamento da
gaveta.

Corredica metélica 400 mm: Corredica metélica de 400 mm confeccionada em chapa de aco
SAE 1008, com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de poliacetal, com eixo em aco
estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de carga
maxima de 25 Kg, pintada com tinta ep6xi a p6é na cor preta.

Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho, Apresentar
certificado de conformidade ABNT 13961:2010 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 4: MESA DE TRABALHO ANGULAR PE DE ACO MEDINDO 1400.1400.740
QUANTIDADE: 5

{ )

Tampo: Confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultdnea de temperatura e pressao,
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resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional). Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que € fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.

Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em toda a area de contato com o usuério
e no restante do perimetro possui borda com 2 mm de espessura, possui raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda da area de contato com o usuario atendendo a norma,
possui resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e néo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no tampo. Possui
um recorte no tampo angular em formato sinuoso de 45°. O tampo possui passa cabos em
poliestireno injetado com 60 mm de didmetro na cor do revestimento.

Painel: Confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultinea de temperatura e pressao,
resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1
mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abraséo,
nao mancha é resistente a umidade e néo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda
possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material € responsavel para a
perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda.

O painel recebe furagbes para acoplar pés painéis e demais acessorios, todos fixados com
buchas metélicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixacdo, possui também parafusos de
minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas metalicas.

Estrutura metalica: Estrutura metdlica com base horizontal estampada “sem ponteiras” em
chapa de aco de 2,65mm de espessura, com 580 mm de comprimento, 67 mm de largura e 25
mm de altura, dotada de 2 sapatas niveladoras estriadas de 60 mm de diametro com rosca
5/16 na cor grafite, base superior horizontal em formato de " L " com 2,65 mm de espessura
medindo 500 x 48 x 30mm para maior sustentacdo e acabamento, perfurada na parte superior
para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, Coluna vertical em chapa de aco dobrada medindo
675 x 180 x 40 mm com chapa de aco de 1,20 mm de espessura, painel de mesa fixado na
coluna vertical com sistema tipo " Rebite com rosca M6 ", permite passagem de fiacdo entre o
tampo e o piso, coluna vertical preparada para receber calha auto - portante, abas internas
dobradas para receber tampa sacavel com sistema de “clic’ com 0,90 mm de espessura com
detalhe estampado para passagem de ar, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com
Solda Mig para maior sustentacdo e acabamento. Toda a estrutura pintada por Monovia de
pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por asperséo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para
pintura Epéxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagéo tipo (6mega) de
processo por convecgao.

Calha para fiagcdo: confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,90mm de
espessura. Deve possuir peca interna injetada em polipropileno com espacador de
fios para separacdo e formacdo de leitos com duas dobras a 90° e nas
extremidades deve possuir recortes a 45° para evitar acidentes. Com furagcédo para
alojamento de 02 tomadas elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber
telefonia e l6gica, tomadas padrao NBR 14136 ABNT.
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Pé de canto: Chapa metdlica superior para fixacdo no tampo confeccionada em chapa de aco
SAE 1020 medindo 130 x 130 com espessura de 1,20 mm, possui recorte 45° para
alinhamento da coluna na parte frontal, recebe furacdo para possibilitar a passagem de fios
entre o tampo e o pé de canto. Possui coluna vertical confeccionada em chapa de aco SAE
1020, medindo 700 x 100 x 100 mm com espessura de 1,06mm, a coluna recebe dobras a 90°
para fechamento dos painéis e demais acessorios, possui furagdo nas laterais para fixagdo de
rebites com rosca M6 tipo reviclé onde sao fixados os painéis e demais acessorios. A coluna
recebe dobras na parte frontal que permitem o encaixe da tampa do pé de canto por meio de
“clic”. A tampa é confeccionada em chapa de aco SE 1020 com 0,90mm de espessura medindo
549 x 72 mm, a tampa possui recortes para fixacdo de tomadas elétricas, légica e telefonia. A
tampa é preparada para receber 2 tomadas elétricas SDC (poc¢o externo) 2 para Margirius
(poco externo) e 2 RJ 45 para receber telefonia e l6gica (tomadas de acordo com as normas da
ABNT NBR 14136), todas as partes metalicas soldadas sao feitas por Solda Mig para maior
sustentagdo e acabamento. Na parte inferior da coluna, possui haste confeccionada em ago
SAE 1020 com 2,65mm de espessura com rosca 5/16 onde recebe a sapata niveladora com
diametro de 60 mm estriada na cor grafite, possui rosca 5/16 que € fixada na haste inferir da
coluna onde permite a regulagem de altura de até 20 mm. Todo conjunto recebem pintura por
Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersao de
fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines méveis com
troca de cor para pintura Epéxi a PG com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de
polimerizacgéo tipo (bmega) de processo por convecgao.

Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho, Apresentar
certificado de conformidade ABNT 13966:2008 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 5: MESA DE TRABALHO EM “‘L” FORMA DE GOTA PE DE ACO MEDINDO
2000.1400.740
QUANTIDADE: 1

Tampo: Confeccionado em madeira MDP- de 25 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acao
conjunta de calor e presséao, revestida com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo unico e inseparavel com profundidade de aprox. 600 mm para tampo
com corte sinuoso em forma de delta com 01 lado em forma de peninsula com
profundidade de aprox. 800 e raio de aprox. 400 mm, com acabamento em fita de
borda PVC de 3 mm de espessura e raio 2,5 mm na area de contato do usuario e 2
mm em todas as extremidades. O tampo Deve possuir passa cabos em
poliestireno injetado com aprox. 60 mm de didmetro na cor do revestimento.

Painel estrutural: Confeccionado em madeira MDP- de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acao
conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
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ela um corpo unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm
de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagcdo composto por tambor
de giro confeccionado em Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem
rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno.

Estrutura metdlica LE/LD: Base horizontal estampada "sem ponteiras" em chapa
de aco SAE 1020, com 2,65mm de espessura, com aproximadamente 600 mm de
comprimento, 70 mm de largura e 30 mm de altura.Dotada de sapatas niveladoras
com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da base horizontal por meio de
duas pecas metalicas, deve possuir furo central com rosca 5/16 para permitir a
regulagem das sapatas, As pecas deverdo ser soldadas por meio de solda Mig
para melhor acabamento e resisténcia. Base superior horizontal confeccionada em
chapa de aco SAE 1020, em formato de "L" com 2,65mm de espessura medindo
aproximadamente 500 x 50 x 30 mm para maior sustentacdo e acabamento,
perfurado na parte superior para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo, soldada
aos tubos verticais por meio de solda Mig. Estrutura metdlica vertical
confeccionada em tubos de aco SAE 1020, medindo 40 x 40 mm com parede
reforcada de 1,90mm de espessura, deve receber usinagens a laser para encaixe
de componentes, com rebites em aco M6 para fixacdo de painéis e calhas.
Fechamento vertical em chapa de aco SAE 1020 com 0,90mm de espessura, com
dobras a 90° nas extremidades para reforco e guia para encaixe. Deve possuir
tampa fixa pelo lado interno do pé, e de encaixe na externa. Deve possuir peca
interna em formato de “U” permitindo a separacdo de fios, elétrica, légica e
telefénica.

Calha para fiagao: confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,90mm de
espessura. Deve possuir peca interna injetada em polipropileno com espacador de
fios para separagcdo e formacdo de leitos com duas dobras a 90° e nas
extremidades deve possuir recortes a 45° para evitar acidentes. Com furacéo para
alojamento de 02 tomadas elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber
telefonia e l6gica, tomadas padrdao NBR 14136 ABNT.

Pé metalico estrutura de canto 90° graus: Estrutura em chapa de aco em formato
quadrado de 90° dotada de uma sapata niveladora base superior horizontal,
chapa de aco soldada com furacdo na parte superior da coluna para permitir a
passagem de fiacdo entre a coluna de canto e o tampo da mesa. Coluna vertical
em chapa de aco dobrada medindo aprox. 700 x 100 x 100 em chapa de aco de
1,06mm de espessura. Calha com saque frontal. Deve possuir na tampa furacao
para fixacdo de duas tomadas elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber
telefonia e légica(tomada de acordo com as normas da ABNT NBR 14136). Todas
as partes metalicas deverdo ser soldadas por Solda Mig para maior sustentacao e
acabamento. Todas as pecas metalicas do conjunto com acabamento em pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima de 50/60 micra de espessura, curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. Todo sistema de fixacdo feita através de buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixagcdo de outra forma e
gue causem o atrito direto as partes em MDP/MDF, Possibilitando a montagem e
desmontagem por inUmeras vezes sem causar dano a0 mesmo.

Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho, Apresentar
certificado de conformidade ABNT 13966:2008 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

Pagina 9 de 20



GOIAS

ANEXO | — CONVITE PUBLICO N° 039/2016 — AQUISICAO DE MOVEIS )
CORPORATIVOS PARA SEDE ADMINISTRATIVA DA SUBSECAO DE IPORA

ITEM 6: MESA DE REUNIAO REDONDA PE DE AGO MEDINDO 1200.1200.740
QUANTIDADE: 1

D\
\

-,
f

)

U

Tampo:Em formato redondo, confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 25
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagéo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplica¢do simultanea de temperatura e
presséo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional). Folha de
papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.

Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em toda a area de contato com 0 USUArio
e no restante do perimetro possui borda com 2 mm de espessura, possui raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda da area de contato com o usuario atendendo a norma,
possui resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e nédo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material € responsavel para a perfeita fixacdo da borda no tampo.

Estrutura metalica:Estrutura metalica tipo estrela com base horizontal estampada "sem
ponteiras”

em chapa de aco de 2,65 mm de espessura, com 450 mm de comprimento, 67 mm de largura e
25 mm de altura, dotada de 1 sapata niveladora estriada de 60 mm de diametro com rosca 5/16
na cor grafite em cada base horizontal, possui chapa de a¢o usinada a laser tipo estrela
permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, a fixagdo entre a base e o tubo € feito por
meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o tubo, a base inferior e a base de sustentacdo
do tampo. A base superior horizontal em formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20 x
30 x 1,06 para maior sustentagéo e acabamento. Coluna vertical confeccionada em tubo de aco
redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de V4
interligando todas as pecas, todas as partes metalicas soldadas sao feitas com Solda Mig.
Todo conjunto do pé recebe pintura por Monovia de pintura automéatica e continua com sistema
de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a
220°. Possui cabines méveis com troca de cor para pintura Epdéxi a P6 com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizacao tipo (bmega) de processo por convecgao.
Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho, Apresentar
certificado de conformidade ABNT 13966:2008 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 7: BALCAO DE ATENDIMENTO MODULAR COMPOSTO POR 1 MODULO DE
BALCAO ATENDIMENTO EM L MEDINDO 1600.1600.1100, 1 MODULO RETO MEDINDO
900.600.1100, 1 MODULO AUXILIAR MEDINDO 1200.600.740 , 1 MUDULO RETO MEDINDO
2000.600.1100, 1 MODULO RETO MEDINDO 1000.600.1000 COM REBAIXO DE
ACESSIBILIDADE (PNE) E 1 GAVETEIRO LATERAL COM 4 GAVETAS MEDINDO
460.600.740

QUANTIDADE :1
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Tampos superiores e inferiores: Com tampo de 50 mm de espessura, confeccionado em MDF
(Medium Density Fiberboard, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6 mm de espessura na parte
superior e inferior, revestido em uma face com folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura em uma
das faces, resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possuem travessas internas confeccionadas em MDP (Medium Density
Particleboard, painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através de aplicacdo simultanea de temperatura e
presséo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional) de 36 mm
de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as
pecas recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pe¢as e sdo prensados para
melhor fixagdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material € responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. Os tampos recebem furacdes para acoplar os pés painéis e
0s demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para
maior fixacdo, possui também parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas
buchas metdlicas.

Caixa de tomadas (AC-CT4T4RJ2013): Possui uma caixa de tomadas no tampo inferior LE,
confeccionada com corpo da caixa de tomadas injetada em material ABS — ANTI CHAMAS,
micro texturizada, medindo 200 x 130 x 106 mm, possui aba injetada junto ao corpo medindo
10 mm em todo o seu contorno para possibilitar que a caixa seja instalada pela parte superior
da mesa, sem haver a necessidade de fixar ela pela parte de baixo, causando transtorno, a
caixa é fixada pela parte superior usando dois parafusos Philips 4 x 14 cabeca flanjeada ZP, o
corpo da caixa possui 0s cantos arredondados com raio de 8mm, suporta até seis tomadas
elétricas tipo “clic’ (duas de um modelo e quatro de outro) dentro do novo padrao da ABNT-
NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e
agilizando a montagem das mesmas. A caixa de tomadas vai para o cliente com quatro
tomadas elétricas, uma vermelha e trés pretas, as tomadas sdo de 20 A com rabicho de 150
mm para facilitar e agilizar a montagem no moével. A caixa suporta trés RJ 45 modelo
FUROKAWA (CAT5 / CAT6) para légica e telefonia (os RJ 45 sdo adquiridos pelo cliente),
suporta uma entrada HDMI e duas entradas de audio, ambos devem ser instalados pelo cliente
conforme sua necessidade. O corpo da caixa de tomadas possui passagens de fiacdo para que
0 usuario possa subir com algum tipo de fiacdo do piso, ocultando o cabeamento pela parte
superior do produto. Possui tampa basculante com abertura de 125°, injetada em material ABS
— ANTI-CHAMAS, a tampa possui identificagdo com logotipo, a tampa recorte na parte frontal
medindo 135 x 15 mm para permitir a passagem dos cabos até o seu interior. Obs.: a caixa de
tomadas é injetada em ABS, ndo conduz eletricidade, evitando assim acidentes com o usuario
do produto.

Pé painel Id/le: Pé painel de 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density
Fiberboard, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo
processo seco, mediante calor e pressao) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior,
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revestido em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces,
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
Possuem travessas internas confeccionadas em MDP (Medium Density Particleboard, painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através de aplicacdo simultdnea de temperatura e pressao, resultando em
um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura
posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas
recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor
fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos
e abrasao, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita
de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é
responsavel para a perfeita fixagcdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. O pé painel recebe furagdes para acoplar o painel e tampo, todos
fixados com buchas metélicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui também
parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas metdlicas. Recebe
também furagBes para uma sapata, a furagdo para sapata no pé painel é feita por meio de
bucha americana 5/16 x 13 fixada por chave Allen, sapata niveladora quadrada medindo 50 x
50 x 15 confeccionada em aluminio maci¢co polido com rosca de 5/16 onde possibilita a
regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebem um feltro na parte inferior para evitar
danos ao piso.

Paineis frontais: Painel de 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density
Fiberboard, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo
processo seco, mediante calor e pressao) de 6 mm de espessura ha parte superior e inferior,
revestido em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces,
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
Possuem travessas internas confeccionadas em MDP (Medium Density Particleboard, painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através de aplicacdo simultdnea de temperatura e pressao, resultando em
um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura
posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagcdo do tampo, todas as pecas
recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor
fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos
e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e nao propaga chama (auto extinguivel). A fita
de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é
responsavel para a perfeita fixagcdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. O painel recebe fura¢des para acoplar o pé painel e tampo, todos
fixados com buchas metédlicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui também
parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas metélicas. Recebe
também furagbes para trés sapatas, as furagBes para sapatas no painel sdo feitas por meio de
buchas americanas 5/16 x 13 fixadas por chave Allen. Sapata niveladora quadrada medindo 50
X 50 x 15 confeccionada em aluminio macico polido com rosca de 5/16 onde possibilita a
regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebem um feltro na parte inferior para evitar
danos ao piso.

Gaveteiro: Possui 1 base superior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de
25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagao
de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
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material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando
em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita
de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material € responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda.

Base superior 100 mm mais profunda que o corpo do armério. A fixacdo da base superior nas
laterais é feita por meio de buchas de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (fixado por
pressdo) entre ambas as faces. Possui 1 base inferior confeccionada em MDP (Medium
Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicacdo simultanea de temperatura e presséo, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos dois lados do
(MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das
pecas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e néo
propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material € responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base inferior é fixado o
Rodapé de aco confeccionado em tubo de aco de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura
estampados a 45° e soldados com solda MIG para maior sustentacdo e acabamento, possuli
suportes na parte interna que séo responsaveis pela fixacdo do rodapé na base inferior. Possui
sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm na cor grafite onde permite a
regulagem de altura do armario e alinhamento. Rodapé metalico pintado por Monovia de
pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por asperséo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines moéveis com troca de cor para
pintura Epdxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagéo tipo (6mega) de
processo por convecgdo. Laterais e costa, confeccionados em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacao
simultdnea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande
estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga
chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER
onde esse material € responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de
1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo entre as pecas é feita por meio de
buchas de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm (fixado por pressdo) entre ambas as
faces. Gavetas internas confeccionadas em chapa de aco SAE 1020 com espessura de 0,60
mm, dobradas formando um “U“ metalico, fixado no trilho telescépico por meio de rebites de
aco. A gaveta é pintada na cor preta por Monovia de pintura automatica e continua com
sistema de pré-tratamento por aspersao de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar
aquecido a 220°. Possui cabines moveis com troca de cor para pintura Epéxi a PG com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de processo por
conveccao. Possui frentes de gaveta LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
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com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacédo
simultdnea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande
estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da peca, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e nao propaga
chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER
onde esse material € responsavel para a perfeita fixacao da borda no painel, possuindo raio de
1 mm na aresta superior e inferior da borda. Todas as frentes recebem furacéo para o puxador
confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua
Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabeca Philips.
Possui frente de gaveta falsa, confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagédo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e
presséo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de
papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1
mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abraséao,
nao mancha é resistente a umidade e néo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda
possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material € responsavel para a
perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda. Recebe furacdo para uma fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis em
polipropileno injetado com haste em acgo de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior
da primeira gaveta, possui corpo em ac¢o, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto
brilho, fixada na gaveta por meio de um parafuso de ago com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA,
possui bucha de nylon injetado de 8 mm de didmetro fixada entre o parafuso e a frente de
gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 180° para abertura ou
fechamento da gaveta. Corredica metalica de 400 mm utilizado nas gavetas baixas
confeccionada em chapa de aco SAE 1008, com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana
de poliacetal, com eixo em aco estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR
14033/05 com capacidade de carga maxima de 25 Kg, pintada com tinta epdxi a p6 na cor
preta.

Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho, Apresentar
certificado de conformidade ABNT 13966:2008 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 8: MESA DE CONFERENCIA EMPILHAVEL MED: 1400.600.740
QUANTIDADE: 12

6

Tampo: Confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressao,
resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional). Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
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pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.

Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em toda a area de contato com 0 USUArio
e no restante do perimetro possui borda com 2 mm de espessura, possui raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda da area de contato com o usuario atendendo a norma,
possui resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e néo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagcdo da borda no tampo. O tampo
possui passa cabos em poliestireno injetado com 60 mm de didmetro na cor do revestimento.
Estrutura: O sistema permite que os pés sejam dobrados e recolhidos em baixo do préprio
tampo, reduzindo expressivamente 0 espago para armazenagem e permitindo que varias
mesas possam ser sobrepostas uma em cima da outra sem se prejudicar. O sistema é
constituido por: a) 02 pés em tubo de aco carbono. Cada pé é constituido por: 02 tubos
verticais em de ago carbono (didmetro Ext. 1”7 e %4 / espessura 1,50 mm); os tubos sao
paralelos entre eles e possuem um furo na parte interna para possibilitar a fixacdo do sistema
de movimentacao; 01 tubo eliptico arqueado em aco carbono que forma a base de apoio no
chao (20x45 mm, 1,50 mm de espessura). Nesse tubo sdo montadas 02 sapatas (ou pezinhos)
com regulagem de altura (até 10 mm). A largura da base de apoio € de 500 mm. 01 tubo reto
gue constitui a base de apoio para o tampo da mesa (didmetro Ext. 17 / 1,50 mm de
espessura). Nesse tubo sdo montados dois suportes plasticos para apoio e fixagdo do tampo;
b) 02 sistemas (mecanismo tipo dobradi¢ca) para movimentagdo do pé e seu recolhimento e
fixacdo em baixo do tampo da mesa. Cada sistema é formado por: 01 “arame” macigo de
didmetro 10mm curvo, que tém a func¢do de unir o pé€ com o mecanismo, caixa do mecanismo,
em plastico injetado (nylon com carga em fibra de vidro), 02 suportes em material plastico
(polipropileno) que sustentam o tampo da mesa, fixados por meio de parafusos. Por meio
desses suportes é possivel a sobreposicdo de uma mesa sobre outra. O sistema de
movimentacdo € fixado no tampo por meio de parafusos e conectado aos pés por meio do
“arame” macico. Toda a estrutura pintada por Monovia de pintura automatica e continua com
sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar
aquecido a 220°. Possui cabines moveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6é com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de processo por
convecgao.

Calha para fiagao: confeccionada em chapa de agco SAE 1020 com 0,90mm de
espessura. Deve possuir peca interna injetada em polipropileno com espacador de
fios para separacdo e formacdo de leitos com duas dobras a 90° e nas
extremidades deve possuir recortes a 45° para evitar acidentes. Com furacdo para
alojamento de 02 tomadas elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber
telefonia e l6gica, tomadas padrdo NBR 14136 ABNT.

Caixa de tomadas (AC-CT4T4RJ2013): Possui uma caixa de tomadas no tampo inferior LE,
confeccionada com corpo da caixa de tomadas injetada em material ABS — ANTI CHAMAS,
micro texturizada, medindo 200 x 130 x 106 mm, possui aba injetada junto ao corpo medindo
10 mm em todo o0 seu contorno para possibilitar que a caixa seja instalada pela parte superior
da mesa, sem haver a necessidade de fixar ela pela parte de baixo, causando transtorno, a
caixa é fixada pela parte superior usando dois parafusos Philips 4 x 14 cabeca flanjeada ZP, o
corpo da caixa possui 0s cantos arredondados com raio de 8mm, suporta até seis tomadas
elétricas tipo “clic” (duas de um modelo e quatro de outro) dentro do novo padrdo da ABNT-
NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e
agilizando a montagem das mesmas. A caixa de tomadas vai para o cliente com quatro
tomadas elétricas, uma vermelha e trés pretas, as tomadas sdo de 20 A com rabicho de 150
mm para facilitar e agilizar a montagem no moével. A caixa suporta trés RJ 45 modelo
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FUROKAWA (CAT5 / CAT6) para logica e telefonia (os RJ 45 sdo adquiridos pelo cliente),
suporta uma entrada HDMI e duas entradas de audio, ambos devem ser instalados pelo cliente
conforme sua necessidade. O corpo da caixa de tomadas possui passagens de fiacdo para que
0 usuario possa subir com algum tipo de fiacdo do piso, ocultando o cabeamento pela parte
superior do produto. Possui tampa basculante com abertura de 125°, injetada em material ABS
— ANTI-CHAMAS, a tampa possui identificagdo com logotipo, a tampa recorte na parte frontal
medindo 135 x 15 mm para permitir a passagem dos cabos até o seu interior. Obs.: a caixa de
tomadas é injetada em ABS, ndo conduz eletricidade, evitando assim acidentes com 0 usuario
do produto.

Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho, Apresentar
certificado de conformidade ABNT 13961:2010 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 9: CADEIRA EXECUTIVA, FIXA, SEM BRACO MEDINDAS: ALTURA: 870
LARGURA:530 PROFUNDIDADE:630 ALTURA DO ENCOSTO:390 LARGURA DO
ENCOSTO:450 ALTURA DO ASSENTO:390 LARGURA DO ASSENTO:490 PROFUNDIDADE
DO ASSENTO: 470

QUANTIDADE: 10

Encosto: Estrutura do chassi do encosto em material plastico de ata resisténcia e performance
(ABS) na cor preta, provida de superficie estofada em espuma injetada de 40 mm de
espessura densidade 50/60 kg/m3,com porcas garras encravadas para fixagdo do suporte de
encosto, haste de ligagdo ao assento através de lamina da ago com 80 mm de largura x 6,35
mm de espessura dotada de mecanismo deslizante em nylon tipo cremalheira para regulagem
embutido internamente. Carenagem em polipropileno texturizado preto que dispensam o uso de
perfil.

Assento: Estrutura do assento Chassi confeccionado em compensado prensado a quente com
laminas a mescladas de madeiras selecionadas compensada com 14 mm de espessura,
porcas garras embutidas com alta resisténcia mecénica, provida de superficie estofada em
espuma injetada de 50 mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Na parte inferior abaixo do
assento carenagem em polipropileno texturizado preto que dispensam o uso de perfil.

Base: Base com estrutura em acgo tubular redondo fina quente com 25,4x2, 25 mm de
espessura, curvado pneumaticamente e soldado a plataforma superior em chapa de ago 3 mm,
para fixacdo do assento, todo conjunto é pintado na cor preto por Monovia de pintura
automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para
pintura Epéxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagéo tipo (6mega) de
processo por convecgao.

Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho. Apresentar
certificado de conformidade ABNT 13962:2006 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 10: POLTRONA DE ESPALDAR BAIXO, COM BRACOS, MECANISMO BACK
SISTEM/RELAX MEDIDAS: ALTURA MINIMA: 820 MAXIMA: 920 LARGURA:650
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PROFUNDIDADE:680 ALTURA DO ENCOSTO: 430 LARGURA DO ENCOSTO: 450 ALTURA
DO ASSENTO: MINIMA: 380 MAXIMA: 480 LARGURA DO ASSENTO: 490 PROFUNDIDADE
DO ASSENTO: 470

QUANTIDADE: 11

A I

Encosto: Encosto composto de chassi de Polipropileno (PP) injetado de alta resisténcia, porcas
garras embutidas com alta resisténcia mecéanica, provida de superficie estofada em espuma
injetada de 40mm de espessura densidade 50/60 kg/m3.

Braco: Estrutura fabricada em chapa de aco de alta resisténcia mecéanica 60 x 4mm em forma
de “L” na cor preta, apoio anatdmico medindo 250 mm de profundidade e 70 mm de largura em
poliuretano integral-skim cor preta, regulavel na altura no minimo 03 posi¢des.com o0s seguintes
comandos. Ajuste de altura através de botdo de 60 mm.

Assento: Estrutura do assento confeccionado em compensado prensado a quente com laminas
a mescladas de madeiras selecionadas compensada com 14 mm de espessura, porcas garras
embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofada em espuma injetada
de 50 mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Na parte inferior abaixo do assento
fechamento com capa injetada em resina polipropileno (PP), conferindo assim caracteristicas
de resisténcia mecanica, abrasao e produtos quimicos.

MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de ago estampada com vincos que
ddo maior resisténcia e mecéanica, totalmente pintado pelo sistema epdxi pod preto, com
resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com movimento relax de assento e encosto, com
seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de manopla lateral de facil
acesso.Bloqueio de movimento relax. Ajuste de tensao através de manipulo central frontal de
acordo com o bi6tipo e peso do usuario. Suporte de encosto em chapa de aco fixa medindo
80x6, 35 mm com regulagem vertical do encosto através de cremalheira interna. A ligacdo do
assento ao encosto e feita através de parafusos com rosca métrica e arruelas de pressédo e a
coluna central através de cone morse.

Pistdo: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas fabricado em tubo de ago
de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica em
epoxi p6. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura
de 100 mm.

Base: Base com estrutura de cinco patas, com 680 mm de didmetro, em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abraséo e produtos quimicos.

Rodizio: Rodizios duplos com rodas de 50 mm de diametro, eixo vertical em aco trefilado de 11
mm, dotado de anel eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base
evitando a queda do mesmo. Rodas duplas, unidas através de eixo horizontal em aco trefilado,
com acabamento em nylon (opcional poliuretano) que permite um deslizamento suave em
gualquer piso.

Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho. Apresentar
certificado de conformidade ABNT 13962:2006 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 11: POLTRONA ESPALDAR BAIXO PLASTICO, SEM BRACO, ESTRUTURA
TRAPEZIO. MEDIDAS: ALTURA: 800 LARGURA: 540 PROPFUNDIDADE: 580 ALTURA DO
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ENCOSTO: 310 LARGURA DO ENCOSTO: 410 ALTURA DO ASSENTO: 400 LARGURA DO
ASSENTO: 430 PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 460
QUANTIDADE: 48

Encosto: Encosto produzido em polipropileno (PP) injetado de alta resisténcia e aditivo anti-UV,
encaixado na estrutura por sistema cone-morce.

Assento: Assento produzido em polipropileno (PP) injetado de alta resisténcia e aditivo anti-UV,
fixado na estrutura por parafusos mitoplast.

Estrutura: Estrutura trapezoidal em tubo industrial de aco 15,88 x 1,5 mm, curvados
pneumaticamente e soldados entre si, com duas hastes horizontais paralelas de 15,88 x 1,5
mm para dar estabilidade ao conjunto. Ponteiras deslizantes na base inferior da estrutura e
todo o conjunto pintado cromado. Estrutura empalhavel em até 10 cadeiras.

Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho. Todas as pecas
metdalicas do conjunto com acabamento cromado.

ITEM 12: LONGARINA ESPALDAR MEDIO COM BRAGCOS 3 LUGARES MEDINDAS:
ALTURA: 970 LARGURA: 2410 PROFUNDIDADE: 680 ALTURA DO ENCOSTO: 480
LARGURA DO ENCOSTO: 460 ALTURA DO ASSENTO: 430 LARGURA DO ASSENTO: 480
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 460

QUANTIDADE: 1

A%

Encosto: Estrutura do encosto confeccionado em compensado prensado a quente com laminas
a mescladas de madeiras selecionadas compensada com 14 mm de espessura, porcas garras
embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofada em espuma injetada
de 50 mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Na parte posterior do encosto fechamento
com capa injetada em resina polipropileno (PP), conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecénica, abrasdo e produtos quimicos.

Assento: Estrutura do assento confeccionado em compensado prensado a quente com laminas
a mescladas de madeiras selecionadas compensada com 14 mm de espessura, porcas garras
embutidas com alta resisténcia mecénica, provida de superficie estofada em espuma injetada
de 50mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Na parte inferior abaixo do assento
fechamento com capa injetada em resina polipropileno (PP), conferindo assim caracteristicas
de resisténcia mecéanica, abrasdo e produtos quimicos.

Braco: Estrutura fabricada em barra metalica de 8 mm de didmetro soldada em chapa “L” de
2,65mm com vincos que ddo maior resisténcia mecanica, corpo de resina poliuretano (PU)
integral-skin cor preta.

Estrutura: Longarina espera modelo executiva, base horizontal em tubo de aco eliptico
30x60x1, 9 mm arqueado com ponteiras e sapatas formando um Unico conjunto, coluna vertical
em tubo oblongo de 30x90x1, 9 mm, e base horizontal em tubo retangular 30x70x1, 9 mm, com
plataformas soldadas para montagem dos assentos a unido das bases laterais com a base
horizontal superior através de parafusos com acabamentos em polipropileno dando

acabamento a todo conjunto e ndo ficando soldas aparentes recebe acabamento em pintura
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epoxi a p6 em meio de Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-
tratamento por aspersédo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a 220°.
Possui cabines méveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com tecnologia (Rollon/off).
Possui estufa de polimerizacao tipo (dmega) de processo por conveccdo. Ponteiras em nylon
nas extremidades e sapatada niveladoras.

Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho. Apresentar
certificado de conformidade ABNT 16031:2012 ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 13: POLTRONA ESPALDAR MEDIO COM BRACO REGULAVEL ALTUR: 900 ALTURA
DO ENCOSTO: 440 LARGURA DO ASSENTO: 500 ALTURA DO ASSENTO: 420
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 460 LARGURA DO ENCOSTO: 450

QUANTIDADE: 1

Base: Base com estrutura de cinco patas, com aprox. 700 mm de didmetro, em
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos. Alojamento
para rodizios que dispensam o0 uso de buchas, rodizios duplos com rodas de 60
mm de didametro, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico
em aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda
do mesmo. Rodas duplas, unidas através de eixo horizontal em aco trefilado, com
acabamento em nylon que permite um deslizamento suave em qualquer piso.
Encosto: Estrutura do chassi do encosto em material plastico de alta resisténcia e
performance (ABS) ou outro material de tecnologia similar na cor preta, provida de
superficie estofada em espuma flexivel de 40mm de espessura densidade D26
kg/m3,com porcas garras encravadas para fixagdo do suporte de encosto, haste
de ligacdo ao assento através de lamina da aco com 80 mm de largura x 6,35 mm
de espessura com sistema de regulagem vertical tipo cremalheira embutido
internamente . Carenagem em polipropileno texturizado preto que dispensam o
uso de perfil. Assento: Estrutura do assento Chassi confeccionado em compensado
prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras selecionadas
compensada com 14 mm de espessura, porcas garras embutidas com alta
resisténcia mecanica, provida de superficie estofada em espuma injetada de 50
mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Na parte inferior abaixo do assento
carenagem em polipropileno texturizado na cor preta que dispensam 0 uso de
perfil. ApdGia Cabeca: Estrutura composta de haste flexivel vertical e apoio em
material injetado em polipropileno e externamente estofado com regulagem de
altura e movimentos laterais, verticais e horizontais de acordo com o0 apoio e
biétipo do usuario, fixado ao encosto da cadeira através de parafusos internos néao
aparentes. Revestimento: Nas opc¢des: tecido 100% poliéster e ou material
sintético, com dublagem interna em espuma laminada de 4mm, costuras duplas
nas laterais e acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Bracos:
Estrutura fabricada em corpo de engenharia termoplastica de alta resisténcia
mecanica em forma de “T” na cor preta, apoio com medidas minimas de 230 mm
de profundidade e 70 mm de largura, regulavel na altura em varias posi¢coées.com
0s seguintes comandos.
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ANEXO | — CONVITE PUBLICO N° 039/2016 — AQUISICAO DE MOVEIS )
CORPORATIVOS PARA SEDE ADMINISTRATIVA DA SUBSECAO DE IPORA

Ajuste de altura através de botdo de 100 mm. Abertura de angulo 45°graus. A
fastamento lateral de do apoio.

Mecanismo: com corpo injetado em liga de aluminio, totalmente pintado pelo
sistema epoxi pd preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento sincronizado de assento e encosto e com movimento relax, com
seguintes comandos: Regulagem de altura através de pistdo a gas com curso de
100 mm através comando sob o braco. Blogueio de movimento em varias posicdes
anti-impacto sob o brago. Movimento sincronizado entre o encosto e assento com
proporcdo de deslocamento 2x1 respectivamente, através de botdo abaixo do
braco de facil acesso. Ajuste de tensao através de manivela lateral com sinalizador
de tensdo de acordo com o bidtipo e peso do usuario. Suporte de encosto em
suporte de aluminio injetado polido fixado ao mecanismo para formar o conjunto de
regulagens, criando assim sistema anti-impacto para o encosto gue impede o
choque do encosto com o usuario por ocasidao do desbloqueio do mesmo. A
ligacdo do assento ao encosto e feita através de parafusos com rosca métrica e
arruelas de pressao e a coluna central através de cone Morse. Ajuste horizontal do
assento com sistema deslizante com curso de 50 mm, com intervalos de acordo
com o biétipo do usuario, através de botao de facial acesso junto ao assento.
Apresentar Parecer Técnico Ergonémico, (NR17) emitido por profissional de
medicina do trabalho ou engenheiro de seguranca do trabalho.
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